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齐鲁楼市·爱家

选择橱柜要六看

随着越来越多的国际品
牌橱柜进入中国，引发了中
国“厨房革命”的热潮。而如
今，橱柜概念已深深融入到
传统的东方文化中，并深入
人心，逐渐成为现代人们家
居装修中所不可或缺的重要
组成部分。现在橱柜固然有
着许多吸引人的优点，但其
价格不菲，如何选购一套质
量合格的现代橱柜成为困绕
大多数家庭的新问题。

■看板材的封边

优质橱柜的封边细腻、光滑、手感好，
封线平直光滑，接头精细。专业大厂用直
线封边机一次完成封边、断头、修边、倒
角、抛光等工序，涂胶均匀，压贴封边的
压力稳定，保证最精确的尺寸。而作坊式
小厂是用刷子涂胶，人工压贴封边，用手
动抛光机抛光，由于压力不均匀，很多地
方不牢固，还会造成甲醛等有毒气体挥发
到空气中。

■看打孔

现在的板式家具都是靠三合一连接件
组装，孔位的配合和精度会影响橱柜箱体
的结构牢固性。专业大厂用多排钻一次完
成一块板板边、板面上的若干孔，这些孔都
是一个定位基准，尺寸的精度有保证。

■看裁板

裁板是橱柜生产的第一道工序。大型
专业化企业用电子开料锯通过电脑输入加

工尺寸，由电脑控制选料尺寸精度，而且可
以一次加工若干张板，设备的性能稳定开
出的板尺寸精度非常高。

■看门板

门板是橱柜的面子，和人的脸一样重
要。小厂生产的门板由于基材和表面工艺
处理不当，门板容易受潮变形。

■看整套橱柜的组装效果

生产工序的任何尺寸误差都会表现在门
板上，专业大厂生产的门板横平竖直，且门间
间隙均匀，而小厂生产组合的橱柜，门板会出
现门缝不平直、间隙不均匀，有大有小。

■看抽屉的滑轨

虽然是很小的细节，却是影响橱柜质
量的重要部分。由于孔位和板材的尺寸误
差造成滑轨安装尺寸配合上出现误差，造
成抽屉拉动不顺畅或左右松动的状况，还
要注意抽屉缝隙是否均匀。


