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加强自主创新
提高品牌竞争力

创新是一个永恒的话题，抓
创新就是抓发展，谋创新就是谋
未来。太阳纸业传承“守正创新”
的基因，以“勇进者”的姿态塑造

新优势，以崭新作为展现专注向
新而生的激情与担当。

公司董事长李洪信一直是
创新团队的坚强后盾，他提出的

“守正出奇”“改善就是创新”“换
个方向争第一”“双手改变命运”
的创新发展理念已经深入到每
一个员工心中，并体现在每一项
细节的工作中。

公司拥有国家级技术中心、
院士工作站、博士后科研工作
站、泰山学者岗等多个创新研发
平台。在世界首创溶解浆连续蒸
煮技术；首次从水解液中提取出
木糖，填补了世界空白；制造了
世界第一张不添加任何化学药
品的“无添加”系列生活用纸，这
三项研发成果成就了太阳纸业
的“三个世界第一”。

2020年1月10日，在2019年
度国家科学技术奖励大会上，太
阳纸业与中国工程院陈克复院
士共同完成的“制浆造纸清洁生
产与水污染全过程控制关键技
术及产业化”获得国家科学技术
进步一等奖，这是中国造纸行业
在环保领域的第一个国家科技
进步一等奖。

在创新驱动下，公司研发的
液体食品包装纸填补了亚洲空
白；高松厚度浆填补了国内空白；
环保低克重铜版纸成功打开了国
际市场；高档牛皮箱板纸成功替

代进口。新开发的数码印刷纸、热
升华转印纸、本白双胶纸、电子包
装纸、玻璃衬纸、环保斑纹纸、吸
水衬纸等产品，受到了市场的一
致好评。“硬核”的科研成果与产
品助力太阳纸业新动能快速成
长、高质量发展积厚成势。

公司拥有全球先进的造纸、
制浆生产线，业务范围覆盖产业
用纸、生物质新材料、快速消费
品三大部分，形成以高档文化用
纸、工业包装用纸、生活用纸、食
品纸、特种纸及特种纤维溶解浆
等为主导的产品结构；拥有“金
太阳”、“华夏太阳”、“九州太
阳”、“天阳”、“幸福阳光”、“威
尔”等主要品牌。“华夏太阳”品
牌轻型纸，被选定为国家重要会
议文件专用纸，“金太阳”品牌美
术纯质纸，被中央党校出版的重
要著作成功采用，“幸福阳光”生
活用纸被“复兴号”高铁确定为
专用纸巾；公司连续3年荣获高
端品牌培育企业奖，成为山东省
高端品牌持续培育企业。

践行ESG发展理念
带领企业高质量发展

多年来，太阳纸业坚定践行
ESG发展要求和理念，秉承“共生
共赢”的经营理念，持续夯实安
全、环保、质量三大“生命工程”，

在入选“国家绿色工厂”的基础
上，全面完成了环境治理三大攻
坚战任务和节能减排目标，全盐
量完全达到国家标准，固废减量
化、资源化达到业内最好水平。

太阳纸业通过建立ISO9001
质量管理体系和持续改进机制，
使企业形成了完整的质量管理
网络，公司引进了“大质量”的概
念，从生产的源头就开始控制，
到整个生产过程，到销售和市场
技术服务，即贯穿各类原材物料
采购—生产过程控制和质量检
测—销售环节—市场技术服务
等整个链条，各项之间进行沟通
协调，形成质量管理的合力。

去年以来，太阳纸业筹备成
立中国印刷出版及纸制品加工
行业“护眼联盟”，联盟旨在结合
社会各界的力量，倡议号召减少
添加荧光增白剂的纸张使用，呵
护儿童青少年及广大阅读者的
视力。

下一步，公司将坚定不移
地贯彻新发展理念，坚定不移
地做好技术创新、产业数字化、
智能化以及人才引进上的“加
法”，坚定不移地做好节能减
排、绿色低碳发展的“减法”，努
力把太阳纸业打造成为可持续
发展的、受人尊重的全球卓越
企业，行稳致远书写太阳高质
量发展新篇章。

发力品牌建设，太阳纸业高质量发展开新局

3个创新成果取得“三个世界第一”
齐鲁晚报·齐鲁壹点记者 康 岩 见习记者 陈 丹

山东太阳纸业股份有限公司(以下简称“太阳纸业”)，坚定践行
新发展理念，在产品多元化、纤维原料多元化、企业国际化等方面取
得长足进步，企业品牌知名度与美誉度不断提升，已成为国内有影
响力的林浆纸一体化综合性造纸上市公司之一，走出全方位提升品
牌建设的高质量发展之路。近期，太阳纸业荣登好品山东榜单，令这
块金字招牌更加闪亮。

文化用纸生产线。

干对百姓有利的事，山东利生集团从小作坊到龙头企业

三分工艺七分原料，靠口碑赢得客户

干对百姓有利的事
依靠口碑赢得客户

1995年，最初只是一个村办
小面粉厂，集团董事长、时任村党
支部书记的高凤国当时暗下决
心：一辈子干对百姓生活有利的
事。于是，“利生”品牌应运而生。

没有任何资源，白手起家困
难重重，“刚开始无销量，老板就
背着一个背包去东北找客户。”
山东利生集团济宁公司总经理

高侦晴告诉齐鲁晚报·齐鲁壹点
记者，前期对区域各方面布局没
想那么多，就是生产多少把它卖
出去多少。随着产能的不断升级
增大，2002年，建设利生第一个
加工厂，最早日处理小麦120吨，
主要销往东北和济宁周边，目前
日处理小麦7000吨。

山东利生集团立足于济宁
市场依靠较好的粉质和无添加
产品，获得老百姓得认可。细腻、
洁白、弹性好、口感爽润是“利
生”牌面粉的特点，使用其饺子

粉包成的饺子皮薄耐煮、口感
好，而灰分低、烘焙性好的高级
面包粉则是烘焙面包的首选原
料。“针对速冻渠道，集团研发了
雪精粉，”高侦晴说，雪精粉必须
加澳麦、优质麦，通用性强，不仅
可以做速冻老百姓也可用。

虽然面粉加工是传统行业，
但是任何企业只有依靠科技进
步和科学管理，才能生存壮大。
利生集团高度重视团队制度建
设，在各子公司分别建立品控
部，组建研发队伍。同时引进现
代企业管理制度，建立能者上，
庸者下的用人机制，充分发挥人
才力量。

三分工艺七分原料
硬质口感优于同类

山东利生集团各生产基地
地理位置优越，自然环境得天独
厚，是国家优质小麦生产基地，
为公司提供了优质的粮源，确保
了产品品质。小麦70%看原料，
30%看工艺。“黄河以北属于冬至
麦，硬质口感都相比于南方的白
小麦较好。”高侦晴坦言，小麦还
要看年份，3年以内的小麦，各项
指标活性较好，6年的小麦存化
量对面粉的粉质影响较大，不管
是蒸馒头还是做其他产品，效果
是非常差的。

对于面粉行业而言，资金与
小麦的存储能力是一个挑战。

“在每年6月份新小麦下来之前
的空档期，若只依靠国家拍卖的
粮食，就没有了稳定性，库存一
般都是保一个月的生产量。”高
侦晴介绍，每年6月—12月，在当
地建设一个能存1万吨的小麦仓

库，从种粮大户里进行收粮。每
年12月底—6月，依靠国家种储
粮拍卖小麦。

“原粮进厂后，要进行一个检
验，杂质堆、水分超标等都会根据
公司内部制定的标准进行抽检，
不合格的就拒收退回。然后将收
进来的小麦根据不同年份分类存
放进仓库。”面粉车间生产部经理
王建顺说，每车小麦进厂都会在
每辆车上取点抽检，在小麦卸车
过程中，也会观察小麦的质量变
化。在线生产过程中，化验师每两
个小时在线检测一次。

智能化系统强管理
提产能又提出粉率

现代化转型，也体现在梁山
利生食品有限公司。2018年8月
梁山公司成立，主要经营优质小
麦种植、收储、面粉加工、高档营
养花色挂面、冷冻食品加工及销
售，并向工业旅游、面文化产学
研一体化产业链方向拓展。

高侦晴向齐鲁晚报·齐鲁壹
点记者介绍，公司采用国际先进
的小麦制粉设备，以及智能化系
统车间管理，在产能提高的同
时，还提高了出粉率，还大大节
约了粮食。“使用这些新型设备，
能够提高小麦的出粉率，比如
说，使用之前的设备，100斤小麦
能出75斤面粉，投入新型设备后
就能出77斤面粉。”

对于粮食企业而言，要在市
场中站稳脚跟，技术和质量才是
真正的“定海神针”。“生产设备
全部PLC控制，通过布勒MES智
能管理系统控制，从小麦质检、
划价、入仓、配麦、生产加工、成

品分类入库、配粉、打包、装车全
过程实现远程控制，基本实现了
由手动操作变成无人化远程自
动控制。”面粉车间生产部经理
王建顺介绍，采用先进的低温研
磨加工工艺，使用布勒先进的八
棍磨，避免加工过程产生的高温
破坏小麦中的维生素、高分子营
养物质，最大限度地保留了小麦
粉中的营养成分，使面粉更具有
天然的麦香；通过轻研、细磨、轻
撞松粉等技术工艺，保持麸皮完
整，做到产品精细以及皮、芯、渣、
尾、胚最大程度地分离、分清，从
而提高麦胚和面粉的出率，达到
国内同类技术的先进水平。

为满足居民对主食的新要
求，促进粮食产业结构调整，加快
延伸产业。2008年，山东利生集团
发展挂面项目。“从供粉、切条、烘
干，到成品包装，生产设备全部采
用自动化控制、智能化系统管理，
减少生产环节人员参与和劳动成
本投入，降低生产管理成本，同时
为产品质量、食品安全打下良好
基础。”挂面部生产经理康艳民
说，2021年5月份已经完成花色挂
面生产工艺设计，并对部分设备
进行了选型、定型。

山东利生集团各公司以“做
利于百姓生活的事业”为宗旨，
以食品安全为己任，在生产中从
原材料采购到生产全过程控制，
严格把关，科学管控，环环相扣，
用良心、细心、恒心呵护每一包
出厂产品，确保产品的质量。

齐鲁晚报·齐鲁壹点记者 孔媛媛 康 岩

民以食为天，食以安为先。从创立之初的“小作坊”到如今拥有1000
余名员工的农业产业化重点龙头企业，20多年来，山东利生集团从多方
面加大技术创新工作力度，建立健全一套严格的质量食品安全控制体
系，先后被评为“山东省著名商标”、山东粮油行业十大品牌，部分产品获
得 “绿色食品”荣誉称号，如今，又荣登“好品山东”榜单。

山东利生集团。 扫码看视频。
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